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Forord 2577ESTD

1. FORORD

1.1 ANVANDNING AV BRUKSANVISNINGEN

BG: MowuckaiTe ot guctpmnbyTopa Ha Rammer Bepcrs Ha 6bArapcKku e3nK Ha TOBa PbKOBOACTBO.

CS: Ceskou/Slovenskou verzi této prirucky ziskate o vaseho prodejce spole¢nosti Rammer.

DA: Bed om en dansksproget version af denne manual hos din Rammer-forhandler.

DE: Fragen Sie Ihren Rammer-Handler nach der deutschen Fassung dieses Handbuchs.

EL: ZntioTe TNV EMANVIKN €K&00N TOU TAPOVTOG EYXEIPISiOU ATTO TOV TOTIKO AVTITPOoWTIO TNG Rammer.
EN: Ask for the English language version of this manual from your Rammer dealer.

ES: Pidale a su distribuidor de Rammer la version en espaiol de este manual.

ET: Kdesoleva kasutusjuhendi eestikeelse versiooni saate Rammeri edasimiidjalt.

FI: Pyyda suomenkielinen ohjekirja Rammer-jdlleenmyyjaltasi.

FR: Adressez-vous a votre revendeur Rammer pour obtenir la version francaise de ce manuel.

HR: Hrvatsku verziju ovog priruc¢nika zatraZite od zastupnika tvrtke Rammer.

HU: Ez a kézikonyv magyar nyelven is elérhetd, kérje Rammer forgalmazojatol.

IS: Bidjid Rammer dreifingaradila ykkar um islenska utgafu af pessari handbok.

IT: E possibile richiedere la versione in lingua italiana di questo manuale presso il rivenditore Rammer.
LT: Paprasykite savo Rammer platintojo lietuviskos instrukcijos versijos.

LV: Rokasgramatas tulkojumu latvie$u valoda jautajiem savam Rammer dilerim.

NL: Vraag bij uw Rammer-dealer naar de Nederlandse versie van deze gebruiksaanwijzing.

NO: Be om den norske versjonen av denne handboken fra din Rammer-leverander.

PL: Prosze zwrdcic sie do dystrybutora Rammer, aby otrzymac niniejszg instrukcje w jezyku polskim.
PT: Solicite a versdo em portugués deste manual ao seu representante Rammer.

RO: Solicitati versiunea in limba romana a acestui manual de la distribuitorul dumneavoastra Rammer.
RU: 3anpocuTe Bepcmio AaHHOrO PyKOBOACTBA Ha PYCCKOM A3bIKe Y Ballero gunepa KomnaHun Rammer.
SK: Cesku/Slovensku verziu tejto prirucky ziskate u svojho predajcu spoloénosti Rammer.
SL:Vprasanje svojega Rammer predstavnika za ta priroc¢nik v slovenskem jeziku.

SR: TraZite verziju ovog priru¢nika na srpskom jeziku od vaseg Rammer dilera.

SV: Be om den svensksprakiga versionen av denna manual hos din Rammer-aterforséljare.

TR: Bu kilavuzun Tirkge versiyonunu Rammer temsilcinizden isteyebilirsiniz.
R010483

Bruksanvisningen ér utformad att ge dig god forstdelse om utrustningen och dess
sikra anvindning. Den innehaller ocksd information om underhéll och tekniska
specifikationer. Lds bruksanvisningen fran boérjan till slut innan verktyget
installeras, tas 1 bruk eller underhalls for forsta gdngen.

I denna bruksanvisning &r alla métt angivna i metersystemet. Till exempel, vikter
anges 1 kilo (kg). I vissa fall kan andra enheter anges inom parentes (). Till exempel
28 liter (7.4 US gal).

Specifikationer och design som beskrivs i denna bruksanvisning kan éndras utan
foregdende meddelande.
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2577ESTD Forord

SYMBOLER SOM ANVANDS | DENNA MANUAL

Denna symbol visas vid extra viktiga sdkerhetsinstruktioner i bruksanvisningen.
Lis meddelandet som foljer noga. Om sédkerhets inte forstas eller foljs kan du sjalv
eller andra skadas, det kan dven skada utrustningen. Se illustration 1.

Q

R010127

Denna symbol anger en forbjuden handling eller en farlig plats. Om sédkerhets inte
forstas eller foljs kan du sjélv eller andra skadas, det kan d@ven skada utrustningen.

Se illustration 2.

2.

R010128

Denna symbol anger handlingar som é&r ritt och rekommenderas. Se illustration 3.

3.

N\

R010126

Denna symbol anger miljo- och atervinningsfragor. Se illustration 4.

4.

5

R010265
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1.2 VIKTIG SAKERHETSINFORMATION

Grundldggande  sdkerhetsatgidrder beskrivs 1 avsnittet  "Sdkerhet" i
bruksanvisningen och i de avsnitt dir farliga mandvrar beskrivs. Varningsdekaler
finns pa maskinen som végledning och for att identifiera speciella risker som kan
orsaka skada eller livsfarlig skada till dig sjélv eller annan person om anvisningarna
inte efterfoljs. Dessa varningar &r mirkta med varningssymbolen i1 denna
bruksanvisning och p& maskinen.

For korrekt anvindning av redskapet maste du ockséd vara kompetent att anvinda
basmaskinen som verktyget &r monterat pd. Om si ej ér fallet, ska du inte installera
eller anvinda verktyget. Redskapet ér ett kraftfullt verktyg. Om det anvénds pé fel
satt kan det orsaka skador.

Stressa inte under inldrningsskedet. Tag den tid som behdvs och viktigast av allt,
gor det pa ett sdkert sétt. Gissa inte. Om det dr ndgot du inte forstar, fraga
aterforséljaren.

Felaktig drift, smorjning eller underhdll av utrustningen kan utgéra en fara och
resultera i personskada.

Anvénd inte utrustningen innan du har ldst och forstatt instruktionerna i denna
bruksanvisning.

Utfor inte smorjning eller underhdll pd maskinen innan du har ldst och fOrstatt
instruktionerna i denna bruksanvisning.

1.3 GARANTI

Kontrollera att ett garantidokument som forklarar exportgarantivillkoren medfoljer
redskapet. Om ej, kontakta aterforséljaren omedelbart.

REGISTRERINGSKORT FOR GARANTI

Ett registreringskort for garantin ifylls av &terforsdljaren efter inspektion av
installationen och en kopia av detta skickas till tillverkaren. Registreringskortet dr
viktigt d& inga garantikrav kan accepteras utan detta kort. Forsikra dig om att du féar
en kopia av detta kort efter inspektion av installationen och att det ar korrekt ifyllt.

INSPEKTION AV INSTALLATIONEN

Installationen maste inspekteras efter det att produkten monterats pd basmaskinen.
Under inspektionen kontrolleras att sarskilda specifikationer (t.ex. driftstryck och
oljeflode, m.m.) ligger inom angivna gransvarden. Se “Hammarens specifikationer”
pa sid 78.
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2577ESTD Forord

1.4 ORDER FOR RESERVDELAR

Vid behov av reservdelar eller information rérande underhéll av utrustningen,
kontakta Rammers aterforsiljare. Exakta order garanterar snabb leverans.
Nodvéndig information:

1. Kundens namn, kontaktperson

Ordernummer (om tillgéngligt)

Leveransadress

Leveranssatt

Onskat leveransdatum

Adress for faktura

Produktens modell och serienummer

© Nk wD

Namn, nummer och antal av reservdelar
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PRODUKTNUMMER

2.1 MODELL- OCH SERIENUMMER

Produktens serienummer ir instansat pd manteln. Bdde modellen och serienumret
finns pd produktidentifieringsskylten. Kontrollera att modellnumret motsvarar det
som anges pa omslaget av denna bruksanvisning.

Det ér viktigt att ange korrekt serienummer for redskapet vid reparation eller vid
bestéllning av reservdelar. Angivande av serienumret dr det enda sattet att korrekt
underhalla och bestélla reservdelar f6r en viss produkt.

mﬂ‘l@) Hydraulic Hammer

|2
Model: W | 3
Version: —XXXXXXXX |
Serial number; XXXXXXXXX
Hammer weight: XXXX kg
Min. working weight: XXXX kg
Operating pressure: XXX - XXX bar
Oil flow: XXX - XXX I/min
Manufactured: XX/ XXXX 10

Manufacturer: i

Sandvik Mining and Construction Oy

Taivalkatu 8
15170 Lahti
Finland

R010531

INNEHALL PA PRODUKTIDENTIFIERINGSSKYLTEN

Hydraulhammare

Modell

Version

Serienummer

Hammarens vikt (kg)

Minsta arbetsvikt (kg)

Driftstryck (bar)

Oljeflode (I/min)

O| 0 Q| | | | W[ DN —

Tillverkningsdatum

p—
S

Tillverkare
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3.

Introduktion

INTRODUKTION

3.1 OVERSIKT

Produkten 4r en hydrauliskt mandvrerad hammare. Den kan anvindas med en
basmaskin som uppfyller fordringarna pa mekanisk installation och hydraulik.
Redskapets funktionsprincip ér att en stalkolv upprepade ganger lyfts och drivs ned
pa det utbytbara brytspettet.

Ingen extra tryckackumulator behdvs eftersom den interna tryckackumulatorn
absorberar hydraulvitskans trycktoppar. Hammarens slagenergi &r konstant och
oberoende av basmaskinens hydraulsystem.

3.2 UPPACKNING

Avligsna alla stalband fran forpackningen. Oppna forpackningen och tag bort all
plast som técker produkten.

&y

Forpackningsmaterialet kan atervinnas (stal, plast, tri).

3.3 INSTRUKTIONER FOR LYFTNING

Anvind en lyftanordning for komponenter som véger 23 kg (51 1b) eller mer for att
undvika ryggskador. Forsdkra dig om att all lyftutrustning dr 1 gott skick och
dimensionerade for vikten i fraga. Forsdkra dig om att krokarna placeras korrekt.
Lyftoglor far ej sidobelastas under lyft. Anvdnd ej hammaren eller dess spett for att
lyfta med.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Drift - Sid 9



Introduktion 2577ESTD

BEFINTLIGA LYFTPUNKTER

Anvind lyftoglorna placerade pa produktens hus endast for att lyfta eller hantera
sjdlva produkten. Berdkningen av lyftkapaciteten baseras pa produktens arbetsvikt
inklusive ett normalt arbetsspett och ett monteringsfiste av genomsnittlig storlek.

A

Varning! For att undvika fallande foremal ska produkten inte anviindas for att
lyfta andra produkter. Anvind lyftoglorna placerade pa produktens hus
endast for att lyfta eller hantera sjalva produkten.

Den maximala tillitna vikten anges pd Produktens CE-skylt och pa
specifikationssidan. Se “Hammarens specifikationer” pa sid 78. Om vikten
overskrider den maximala tillaitna vikten som anges pa CE-skylten och
specifikationssidan, méste man anvédnda andra lyftpunkter/-metoder &n de som
ursprungligen finns pa produkten.

Andra géngade hél pa produkten (till exempel pa hammarens slagenhet) dr endast
avsedda for hantering av enstaka delar. Det dr forbjudet att lyfta hela enheten med
hjélp av dessa géngade hdl (till exempel pa cylinderns utsida). For hantering av
delarna, se Produktens verkstadsdokumentation for ldmpliga lyftmetoder och
lyftadaptrar.

LYFTOGLESKRUVAR

Dra at lyftogleskruvarna helt. Lyftoglan far endast belastas om skruven &r ordentligt
atdragen 1 huset.

A

Om skruven inte dras it ordentligt innan lyftoglan belastas kan lyftoglan
brista och produkten falla fritt.

Om mekaniska verktyg anvédnds for dtdragning méste man forsdkra sig om att
skruven inte Overbelastas. Sdkerstéll fore lyftning att kedjan och/eller kroken é&r
strackt.

Nér tva lyftogleskruvar anvinds dr lyftkapaciteten beroende av vinkeln pa
lyftkedjorna. Vinkeln ska inte vara mindre dn 45°, sa som visas i bilden. Nar
lyftogleskruvarna dras &t ska de bdda ringarna vara i linje.

Den berdknade lyftkapaciteten géller for temperaturer mellan -10 °C (14 °F) och 40
°C (104 °F).

Kontrollera innan lyftogleskruvarna dteranvénds att det inte finns ytskador (till
exempel rost, gropar, héligheter, veck och skarvar, deformering av ringen, saknade
eller trasiga géngor).

De lokala och nationella sikerhetsstandarder for maskiner och lyftutrustning maste
alltid foljas strikt.

Sid 10 - Drift COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



2577ESTD Introduktion

Obs! Innan du borjar anvdnda hammaren, ersétt alltid lyftoglan med en blindskruv.

CI15509)

o -

R010266

Lyftanordningarna maste vara dimensionerade for att sdkert kunna uppbira
produktens arbetsvikt. Se “Hammarens specifikationer” pa sid 78. Placera kedjorna
eller slingorna enligt illustrationen for lyft av produkten.

Obs! Innan du borjar anvinda hammaren, ersitt alltid lyftoglan med en blindskruv.
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SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR LYFTNING

Nedan finns ndgra allménna sikerhetsinstruktioner for lyftatgérder. Utover detta,
maste de lokala och nationella standarder fér maskiner och lyftutrustning alltid
foljas strikt. Observera att listan nedan inte &r fullstaindig, man ska alltid sdkerstilla
att den metod man véljer ar sdker bade for din och andras skull.

Lyft inte lasten over andra personer. Ingen far finnas under den upplyfta lasten.
Lyft aldrig personer och &k aldrig pa den upplyfta lasten.
Hall undan alla personer fran lyftomradet.

Undvik att dra lasten i sidled. Se till att ta upp slacket ldngsamt. Starta och
stoppa forsiktigt.

Lyft lasten nagra centimeter och kontrollera den innan den lyfts vidare. Se till
att lasten &r vélbalanserad. Kontrollera om det finns 16sa delar.

Lamna aldrig upplyft last utan tillsyn. Upprétthall hela tiden kontroll dver
lasten.

Lyft aldrig lasten 6ver den angivna kapaciteten (se produktens arbetsvikt pa
specifikationssidan).

Kontrollera all lyftutrustning innan den anvénds. Anvind inte vriden eller
skadad lyftutrustning. Skydda lyftutrustningen mot skarpa kanter.

Folj alla lokala sdkerhetsinstruktioner.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



2577ESTD Introduktion

3.4 HUVUDDELAR

Hammarens huvuddelar visas nedan.

R010496
A. Mantel
B. Monteringsflans
C. Vibrationsddmpande delar
D. Slanganslutningar (tryck- och returledningar, automatisk smorjning och
tryckluft)
E. Tryckackumulator
F. Spettshallare
G. Mekanism for fasthdllning av nedre spettbussning
H. Lyftogla
I. Automatiskt smorjsystem/Smorjnipplar

3.5 RAMVALVE

Hammaren ar forsedd med en inbyggd Ramvalve.

Ramvalve dr konstruerad for att kraftigt minska oljeflodet till hammaren nir
oljeflodet fran basmaskinen dr for hogt.

Om hammarens slagfrekvens plotsligt minskar nidr den anvénds, kontakta den
lokala aterforséljaren av basmaskinen for att minska basmaskinen oljeflode.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Drift - Sid 13
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3.6 AUTOMATISKT SMORJSYSTEM

Hammaren kan utrustas med ett automatiskt smorjsystem. Smorjmedlet matas fran
smorjpumpen via ror till spettet.

Fordelarna med det automatiska smorjningssystemet ar:
B Lingre livslangd pé slitdelar

B Hogre effekt frin hammaren

B Mojlighet till manuell smorjning

B Minskat fettspill

Anm. Vissa hammarmodeller dr utrustade med en adaptersats for manuell
smorjning och innehaller ingen automatisk smdrjanordning

3.7 RD3 FJARROVERVAKNINGSANORDNING

A

Varning! RD3 innehéller ett aktiverat SIM-kort (radiosindare) och ett
inkapslat litiumjonbatteri. Bida delarna regleras for flygtransport.
Konsultera transportoren angiende restriktioner for flygtransport.

A

Varning! Litium é&4r ett mycket brandfarligt imne. Forvara skadade
litiumjonbatterier i en brandsiker behallare. Transportera aldrig ett skadat
eller oskyddat litiumjonbatteri. Folj lokal lagstiftning for korrekt kassering av
skadade litiumjonbatterier.

A

Varning! Inandning, hud- och 6gonkontakt kan intriffa niir batteriets 6ppnas.
Vid exponering av det inre innehéllet blir den fritande roken mycket
irriterande for hud, 6gon och slemhinnor. Overexponering kan orsaka
symptom pa icke-fibrotisk lungskada och membranirritation.

RD3 é4r en hammarmonterad enhet som mdjliggdr fjarrévervakning av
hammarenheterna. Vid arbete med hammaren samlar RD3 in och 6verfor drifts- och
lagesinformation. Informationen ar tillgdnglig via en onlinetjinst, och kan t.ex.
anvandas for att se historik for arbetet med hammaren, hantera servicescheman,
optimera hammarens prestanda, planera operatorsutbildning och leda snabb
hantering.

For ytterligare information kontakta din Rammer-aterforsiljare.
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|
|
‘
D R010509

3.8 MILJOSKYDD OCH ATERVINNINGSPOLICY

Rammers produkter bidrar till materialatervinning. Det utgér en hjilp for vara
kunder att uppnd deras miljomal. Vid tillverkningen vidtas alla nddvindiga atgérder
for att sékerstélla att miljon inte paverkas.

Vi gor allt vad vi kan for att forutse och reducera riskerna som skulle kunna
associeras med drift och underhdll av Rammers produkter, samt som skulle kunna
utgéra en fara for méanniskor eller for miljon. Vi stdder kunderna i deras
anstrangningar att i det dagliga arbetet beakta skyddet av miljon.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Drift - Sid 15
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[akttag foljande riktlinjer ndr du arbetar med en Rammer produkt:

Avfallshantera forpackningsmaterial enligt gillande miljokrav. Trd och plast
kan brinnas eller atervinnas. Ldmna metallbanden till metallatervinning.

Skydda miljon frén oljespill.

Om hydraulolja lacker ut bor service av utrustningen utféras omgéende.
Folj produktens smorjinstruktioner och undvik att smorja for mycket.

Var forsiktig 1 samband med hantering, lagring och transport av oljor.
Avfallshantera tomma olje- eller fettférpackningar enligt aktuella miljokrav.
Kontakta lokala myndigheter betrdffande detaljerade foreskrifter.

Alla metalldelar som ingar i produkten kan &tervinnas och ldmnas till en
auktoriserad metallatervinning.

Folj géllande lokala foreskrifter som géller for avfallshantering av anvédnda
delar av gummi eller plast (buffertar, slitplattor, titningar).

Niér hela produkten eller tryckackumulatorn ska skrotas ska du kontakta din
Rammer é&terforsiljare betrdffande instruktioner for hur ackumulatorn ska
tryckavlastas.

Ta inte produkten eller ackumulatorn till en metalldtervinning utan att
ackumulatorn forst tryckavlastas.

Kassera batterier enligt géllande statlig och lokal lagstiftning. Som
sakerhetsatgird ska batterierna isoleras ordentligt vid kassering. Téck batteriets
bada poler med tejp, sld in batteriet 1 en isolerad pase, eller placera batteriet i
orginalforpackningen for att forhindra antdndning pd grund av kortslutning.

Fraga din forséljare for mer information.
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4. SAKERHET

4.1 ALLMAN SAKERHET

All mekanisk utrustning kan utgoéra en fara om den anvidnds utan omddme och
korrekt underhall. De flesta olyckor, vid drift eller underhall av maskinen, orsakas
av underlatenhet att iakttaga grundldggande sidkerhetsforeskrifter och varsamhet.
En olycka kan ofta undvikas genom kunskap om potentiellt farliga situationer innan
en olycka intréiffar.

A

Varning! Lias foljande varningsmeddelanden noga. De beskriver olika faror
och hur du undviker dem. Om ritt sikerhetsitgirder inte vidtas kan du och
andra personer allvarligt skadas.

4.2 SAKERHETSANVISNINGAR

BRUKSANVISNINGAR

Lis bruksanvisningen innan produkten installeras, anvédnds eller underhalls. Om du
ar osdker pa ndgot bor du be arbetsgivaren eller dterforséljaren att forklara det. Hall
bruksanvisningen ren och 1 god kondition.

"FARA OM INSTRUKTIONER IGNORERAS
Felaktiga hanteringsmetoder kan leda till dodsfall eller allvarlig skada.

Lis och folj instruktionerna i anvdndarmanualen.”

/A\WARNING

IGNORING
INSTRUCTIONS HAZARD

Faulty handling practice could
cause death or severe injury.
Read and follow the
instructions in the operator’s
manual.

| ———

\
R010354
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OMDOME OCH UPPMARKSAMHET

Hela tiden nédr du arbetar med utrustningen boér du visa omddéme och vara
uppmaérksam. Var alltid uppmérksam pa risker. Risken for allvarliga och t.o.m.
livsfarliga skador 6kar om du dr paverkad av ndgon drog/medicin eller alkohol.

KLADSEL

For att undvika skador ska du anvanda korrekt kladsel. Losa kldder kan fastna 1
maskineriet. Bar skyddskldder som ar ldmpliga for andamaélet.

Till exempel: Skyddshjalm, skyddsskor, vél passande overall, horselskydd och
skyddshandskar. Byxa- och drmuppslag ska ej vara Oppna. Bér inte slips eller
halsduk. Langt har maste stoppas in under mossa el. dyl.

TRANING

Du och andra kan fo6rolyckas eller skadas om du utfér obekanta mandvrar utan att
ova dem fOrst. Trdna pa en fri yta utanfor arbetsplatsen.

Hall andra borta fran platsen. Utfor inga nya mandvrar innan du ar siker pa att de
kan utforas sikert.

FORESKRIFTER OCH LAGAR

Folj alla lagar, arbetsplats- och lokala foreskrifter som géller dig och utrustningen.

KOMMUNIKATION

Dalig kommunikation kan orsaka olyckor. Hll nidrvarande personer informerade
om vad du planerar att géra. Om du ska arbeta tillsammans med andra, forsékra dig
om att de forstar de handsignaler du anvénder.

Arbetsplatser kan vara bullriga. Lita inte pa rostkommunikation.

ARBETSPLATS
Arbetsplatser kan vara farliga. Inspektera platsen innan arbete paborjas.

Daligt sikt kan orsaka olyckor och skador. Se till att sikten och belysningen pa
arbetsomradet ar tillrickliga.

VALLAR OCH UTGRAVNINGAR

Upplagda vallar och utgrdvningar kan rasa. Arbeta inte for ndra vallar och
utgravningar om det foreligger risk for ras.
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SAKERHETSAVSPARRNINGAR

Obevakad utrustning kan utgdra en fara. Sétt upp avspérrningar runt utrustningen
for att halla obehoriga borta.

LUFTBURNA FORORENINGAR

Tillhorande sikerhetsetikett p4 hammaren och texten pa etiketten visas nedan.
"FARA FOR DAMM

Inandning av damm orsakar dodsfall eller allvarlig skada.

Anvind alltid godként andningsskydd."

A DANGER

DUST HAZARD

Breathing dust will cause death
or severe injury.

Always wear approved
respirator.

R010356

Luftburna fororeningar dr mikroskopiska partiklar, som ar skadliga for din hilsa om
du andas in dem. Luftburna foéroreningar pd byggplatser kan vara till exempel
kiseldamm, oljedngor eller dieselutsldappspartiklar, synliga eller osynliga. Sérskilt
dér rivningsarbeten utfors kan det finnas farliga substanser, sdsom asbest eller
blyfarger eller andra kemiska substanser.

Luftburna fororeningar kan ha omedelbar verkan om substansen dr giftig. Den
storsta faran med luftburna fororeningar ligger i ldngvarig exponering, nér
partiklarna andas in men inte fors bort fran lungorna. Sjukdomen kallas till exempel
silikos, asbestos eller annat och leder till dodsfall eller allvarliga skador.

For att skydda dig mot luftburna fororeningar maste du alltid hélla
gravmaskinsdorrar och fonster stingda vid drift. Gravmaskiner med trycksatta
hytter ska anvéndas vid drift av hammare. Korrekt underhall av gridvmaskinens
friskluftfilter &r av avgorande betydelse. I de fall det inte finns trycksatta hytter att
tillga méste korrekta andningsskydd anvéndas.

Avbryt arbetet nir det finns dskédare 1 det omrade dér de luftburna féroreningarna
forekommer och se till att de har korrekta andningsskydd. Andningsskydd &r lika
viktiga for dskadare som hjidlmar.
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Andningsskydd for bade operator och é&skadare skall vara godkinda av
andningsskyddstillverkaren for anvéindningsomrddet i fraga. Det dr avgorande att
andningsskydden skyddar mot de sma dammpartiklar som orsakar silikos och som
kan orsaka andra allvarliga lungsjukdomar. Anvénd inte utrustningen forrdn du ar
siker pa att andningsskydden arbetar korrekt. Detta innebédr att det maste
kontrolleras att andningsskyddet &r rent, att dess filter har bytts och att det 1 dvriga
avseenden skyddar pé avsett sitt.

Kontrollera alltid att dammet har avldgsnats fran dina skor och klader nir du géar av
skiftet. De minsta dammpartiklarna dr de som gor mest skada. De kan vara sé fina
att du inte kan se dem. Kom ihdg att du MASTE skydda bade dig sjilv och &skédare
mot riskerna med att andas in damm.

Folj alltid géllande lagar och bestimmelser for Iluftburna fororeningar i
arbetsmiljon.

VARNING FOR SPLITTER

Sakerhetsetiketten pd hammaren visas nedan.

"FARA FOR FLYGANDE FOREMAL

Fragment kan flyga upp till 40 m (130 fot) och orsaka dodsfall eller allvarlig skada.
Avbryt drift ndr en person kommer in i farozonen.

Bér godkénd personlig skyddsutrustning."

/N\WARNING

FLYING OBJECTS
HAZARD

Fragments fly up to 40 m

(130 ft) and could cause death
or severe injury.

Stop operation when a person
enters hazard zone.

Wear approved personal
protective equipment.

R010355

Skydda dig sjdlv och omgivningen for omkringflygande splitter. Kor inte produkten
eller basmaskinen om nagon befinner sig for néra utrustningen.

Den  europeiska standarden EN  474-1 avseende  Maskinsdkerhet
Anldggningsmaskiner kréver att foraren har ett fullgott skydd som sédkerhetsglas,
gallerskydd eller likvérdigt skydd.

Hall kabinddrrarna och -fonstren stingda nir maskinen ar i arbete. Anvéndning av
fonstergaller rekommenderas for att skydda fonstren mot flygande stenbitar.
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VARNING FOR HOG LJUDNIVA

Hammaren ger upphov till en hog bullerniva vid drift. Anviand alltid horselskydd for
att undvika personig skada.

Sakerhetsetiketten pa hammaren visas nedan.

"FARA FOR BULLER

Utdragen exponering for buller 6ver 80 dB(A) orsakar horselskada.
Anvind godként horselskydd."

/N\WARNING

NOISE HAZARD

Continuous exposure to noise
above 80 dB(A) could cause
hearing impairment.

Wear approved hearing
protectors.

R010353

UTRUSTNINGENS BEGRANSNING

Anvindning av  utrustningen som  Overskrider dess  specificerade
konstruktionsvirden kan orsaka skador. Det kan dven vara farligt. Se “Hammarens
specifikationer” pé sid 78.

Forsok inte forbéttra utrustningens prestanda genom att gora ej godkédnda
modifieringar.

HYDRAULVATSKA

Fina strdlar av hydraulvitska under hogt tryck kan penetrera huden. Anvénd inte
fingrarna for att kontrollera ldckage av hydraulvétska. Hall inte ansiktet for néra
misstdnkta lackor. Hall en bit papp nédra missténkta ldckor och inspektera darefter
pappen for hydraulvitska. Om hydraulvétska penetrerar huden, sok omedelbart
lakarhjalp.

Het hydraulvétska kan orsaka allvarliga skador.

HYDRAULSLANGAR OCH KOPPLINGAR

Kontrollera att alla hydrauliska komponenter tal det maxtryck och de mekaniska
pafrestningar driften orsakar. Kontakta din aterforséljare for nirmare instruktioner.
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BRANDFARA

De flesta hydraulvitskor ar lattantédndliga och kan antéindas vid kontakt med en het
yta. Spill inte hydraulvitska pa heta ytor.

HYDRAULTRYCK

TRYCKACKUMULATORER

Sakerhetsetiketten pa eller intill ackumulatorn visas nedan.

"FARA MED HOGTRYCK

Inkorrekt hantering en trycksatt ackumulator orsakar dodsfall eller allvarlig skada.
Lés verkstadsmanualen fore nedmontering.

Frigor trycket fore nedmontering.

Ladda endast om med kvdvgas (N,)."

A DANGER |

HIGH PRESSURE HAZARD

Improper handling of pressurized
accumulator will cause death or
severe injury.

Read workshop manual before
disassembly.

Release pressure before
disassembly.

Recharge with nitrogen (N,) only.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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|
|
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169410_ENG-5 /

Hammaren har en eller tvd tryckackumulatorer beroende pa modellen.
Ackumulatorerna ir under tryck dven ndr det inte finns nigot hydrauliskt tryck till
hammaren. Forsok att demontera ackumulatorerna utan att forst slippa ut trycket
kan orsaka personskada eller dodsfall. Forsok inte  demontera
tryckackumulatorerna, kontakta forst Rammers aterforséljare.

LYFTUTRUSTNING

Du kan skadas om du anvénder en bristfillig lyftanordning. Forsdkra dig om att
lyftanordningen ar i fullgott skick. Se till att lyftutrustningen uppfyller alla lokala
regler och dr ldmplig for jobbet. Forsékra dig om att lyftanordningen ar tillrackligt
kraftig for lyftet och att du vet hur den anvénds.

Anviénd inte produkten for lyft. Kontakta aterforséljaren for basmaskinen rérande
lyft med denna.
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RESERVDELAR

Anvand endast originaldelar och -verktyg. Anvidnd endast originalspett med
hydraulhammare. Anvindning av andra mérkesspett kan skada hammaren.

UTRUSTNINGENS SKICK

Bristfillig utrustning kan skada dig eller andra. Anvédnd ej utrustning som é&r
bristfillig eller saknar delar.

Forsdkra dig om att procedurerna for underhall i denna bruksanvisning har utforts
innan utrustningen anviands.

REPARATION OCH UNDERHALL

Forsok inte reparera eller gora underhall som du inte forstar.

MODIFIERINGAR OCH SVETSNING

Icke godkidnda modifieringar kan orsaka skada pé person eller utrustning. Kontakta
din Rammer-aterforséljare for rad rorande modifieringar av utrustningen. Om
svetsning av hammaren ska goras ndr den dr monterad pd basmaskinen ska
basmaskinens batteri och generator frankopplas. Observera att svetsning av
hammarens spett gér dem oanviandbara och ogiltigforklarar garantin.

METALLFLISOR

Du kan skadas av metallsplitter nir du slar in sprintar, tappar eller stift av metall.
Anviand en mjuk hammare eller dorn for att sld in eller ut metalltappar, t.ex.
axeltappar. Bér alltid skyddsglasdgon.

ETIKETTER PA PRODUKTEN

Séakerhetsetiketterna informerar om foljande fyra saker:

B Riskens allvarlighetsniva (dvs. signalordet "FARA" eller "VARNING").
B Farans art (till exempel hogtryck eller damm).

B Foljden av interaktion med faran.

B Hur man undviker faran.

Du maste ALLTID f6lja anvisningarna i sédkerhetsmeddelandena och symbolerna
pa produktsikerhetsetiketterna samt de anvisningar som anges i manualerna for att
pa sé sitt undvika dodsfall eller allvarlig skada!

Hall alltid sékerhetsetiketterna rena och synliga. Kontrollera sikerhetsetiketternas
tillstdnd dagligen. Sdkerhetsetiketter och -anvisningar som har forkommit, skadats,
Overmaélats, lossnat eller inte uppfyller kraven for lislighet vid sdkert ldsavstdnd
maste ersittas innan man anvénder produkten.
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Om det sitter en sidkerhetsetikett pd en del som ska bytas, sétt en ny sdkerhetsetikett
pa utbytesdelen. Om denna manual finns pé ditt sprék ska sdkerhetsetiketterna
finnas pa samma sprak.

Det finns flera specifika sdkerhetsetiketter pd denna hammare. Bekanta dig med alla
sakerhetsetiketter. Sdkerhetsetiketternas placering visas nedan pa bilden.
Nér du rengdr sdkerhetsetiketterna, anviand duk, vatten och tvil. Anvind inte
16sningsmedel, bensin eller andra starka kemikalier for att rengora
sakerhetsetiketterna.
Losningsmedel, bensin och starka kemikalier skulle kunna l6sa upp limmet som
haller fast sékerhetsetiketterna. Loses limmet upp faller sdkerhetsetiketten av.
mmm” Hydraulic Hammer
00 Lya [Lwarning

Manufactured:
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5.

Drift

DRIFT

5.1 DRIFTSANVISNINGAR

REKOMMENDATION BETRAFFANDE ANVANDNING

Hammaren ir utformad fOr att bryta betong, gatubeldggningar eller asfalt, hard eller
frusen mark. Den kan ocksd anvindas for att bryta medelstora stenblock samt
demolering av armerade byggnader och stérre gridvnings- och rdjningsarbeten.
Forsdljaren ger gérna mer information.

DRIFTSFORHALLANDEN
Installationsprincip

I stort sett alla basmaskiner som uppfyller de mekaniska och hydrauliska kraven kan
anviandas for att driva redskap. Se “Hammarens specifikationer” pa sid 78.
Produkten installeras pa basmaskinen pa ungefar samma sétt som en skopa eller
annan tillsats monteras. En tillsats som monteras 1 Overdelen kriver ett separat
monteringsfaste.

Om basmaskinen redan har en hjilphydraulkrets behdvs endast lampliga slangar
och anslutningar till installationen. Om basmaskinen inte har en ldmplig
monteringssats for tillsatser maste en sddan byggas. Detta kan innebdra en
installation som inkluderar nya ledningar och fler ventiler, t.ex. en riktningsventil
for flodet eller en overtrycksventil.

Lampliga monteringssatser kan bestillas fran lokala aterforséljare, fran
basmaskinstillverkaren och dennes aterforsiljare eller andra leverantorer.

Bullerdimpning

Drift av hammaren néra bostadsomraden eller andra bullerkénsliga omrdden kan
orsaka bullerstorning. For att undvika onddigt buller, folj dessa enkla regler:

1. Vid drift av hammaren, héll den 90° mot objektet och se till att trycket pa den
ar 1 linje med spettet.

2. Byt ut eller reparera alla slitna, skadade eller 16sa delar. Detta dr bra bade for
hammaren och for ljudnivan.

METODER FOR BRYTNING

For att optimera hammarens livslangd bor sérskild uppmérksamhet dgnas at korrekt
arbetsmetod och val av ritt spett for jobbet. Det finns tva grundmetoder for att bryta
med en hydraulisk hammare.
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Intringande brytning (eller kapning)

I denna typ av brytning anvénds ett pik- eller mejselspett som gar in i materialet.
Denna metod dr effektivast for mjuka, skiktade eller plastiska material med lag
friktion. De mindre hamrarnas hoga slagfrekvens gér dem idealiska for intréngande
brytning.

Slagbrytning

Vid slagbrytning bryts materialet sonder av de starka mekaniska stotvagorna som
overfors fran spettet till materialet. Slagbrytning &r effektivast for harda, skora
material med hog friktion. Den hoga slagenergin pa de stora hamrarna gor dem
idealiska for slagbrytning. Bista mdjliga energioverforing mellan spett och objekt
uppnas med ett trubbspett. Anvindning av mejselspett pa hdrda material medfor att
dess skarpa egg slits ner fort.

Sid 26 - Drift

R010007

VAL AV SPETT

Rammer tillhandahéller ett sortiment av standard och specialspett for varje jobb. For
att uppna hog arbetseffektivitet och optimal livsldngd pa spetten maste rétt spett for
jobbet anvidndas. Kontakta Rammers aterforsdljare vid val av spett eftersom
provning kan behdvas for att vilja ritt spett for ett arbete. Se “Spettsspecifikationer”
pa sid 82.

Mejsel-, pikspett och pyramid

B For sedimentdra bergarter (t.ex. sandsten) och mjuka metamorfa bergarter som
spettet kan trdnga in.

B Betong.
B Skirpning och pallbrytning.
Trubbspett

B For eruptiva bergarter (t.ex. granit) och harda metamorfa bergarter (t.ex. gnejs)
dér ett spett inte kan tringa in.

Bl Betong.
B Spriackning av stenblock.
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Extra trubbigt spett

B For arbeten med stort slitage pa spettet i eruptiva bergarter (t.ex. granit) och
harda metamorfa bergarter (t.ex. gnejs) dér ett spett inte kan trdnga in.

B Spriackning av stenblock (synnerligen forslitande bergarter).
B Anvind ej for intringande arbeten eller icke forslitande bergarter!

Det ar viktigt att vélja ett spett som dr ldmpligt for hammaren och sjilva
tillimpningen. Val av spett beror pa hammarmodell. Se “Spettsspecifikationer” pa
sid 82.

TOMSLAGSSKYDD

Hammaren ar som standard forsedd med ett tomslagsskydd som forhindrar tomslag.
Frekventa luftslag sliter pa hammaren. Tomslagsskydd kan kopplas av och péd av
anvindaren.

Tomslagsskydd kan ocksd anvindas for att virma upp hammaren och oljan fore
drift.

Tomslagsskydd PA (fabriksinstillning)

Det rekommenderas att tomslagsskyddet &r pd under normalt arbete med
hammaren. I ldget PA dr tomslagsskyddet aktiverat for att forhindra tomslag. Se
illustration 1.

Obs Nir tomslagsskydd &r pa kan hammaren bara startas nir verktyget pressas mot

ett objekt.
R010517
Tomslagsskydd AV

Tomslagsskydd kan stdngas av vid arbete 1 mycket mjuka material eller vid
rivningsarbeten diar det kan vara svért att uppnd tillrdckligt ansatstryck. Se
illustration 2.
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R010518

HUR MAN KOPPLAR AV OCH PA TOMSLAGSSKYDDET
1. Ta bort skyddsplaten.

R010510

2. For att koppla pa tomslagsskyddet vrider du tillhérande skruv medurs till 1aget
PA. For att stinga av det vrider du skruven moturs till liget AV. Se bilden.

3. Montera skyddspléten.

Obs! Tomslagsskyddet har endast tva ligen: PA och AV. Limna inte skruven i
ndgot lage mittemellan.
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FORVARMNING
Om omgivningstemperaturen dr under 0 °C (32 °F), rekommenderar vi att du

forvirmer hammaren enligt dessa anvisningarna.
1. Kontrollera att tomslagsskyddet &r PA.

2. Lyft hammaren frdn marken.

( . . . — — S T r— 7 =
R 5 2N B TSRS GanO0 o S 0RO D 0%
\ " R010487

3. Tryck pa manoverknappen for hammaren och kor olja igenom hammaren under

nagra minuter.
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5.2 DAGLIG DRIFT

ALLMANNA RIKTLINJER

- En sidkerhetsskdrm rekommenderas for att skydda operatdren fran flygande
demoleringsmaterial. Hall kabindorrarna och -fonstren stingda nar maskinen ar
1 arbete.

R010013

- Hall alltid spettet i 90 graders vinkel mot objektet. Om objektet ror sig eller ytan
bryts sonder, korrigera vinkeln omedelbart. Hall kraften och spettet i linje med
varandra.

- Hall spettets nacke vil smord under arbetet. Regelbundna visuella inspektioner
rekommenderas under drift. En osmord spettsnacke behdver mer frekventa
smorjintervaller. En spettsnacke som &r verdrivet smord behover inte lika ofta
forekommande smorjintervaller.

R010023

2%

- For att anvinda hammaren effektivt vid brytning av stora foremal bor
operatdren arbeta 1 sma steg fran den yttre kanten in mot mitten.
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R010015

- Hamra inte pd samma stdlle ldngre &n 15 sekunder at gangen. Om objektet inte
bryts sonder eller spettet inte gér in, stanna hammaren och flytta spettet till en
annan plats. Hamring for linge pa samma plats producerar damm under spettet.
Damm ddmpar slagen och genererar virme.

R010014

- L&t inte spettet vandra ut frin hammaren ndr den gir igenom materialet.
Uppritthall trycket pa hammaren under brytning.

- Lyssna pd ljudet frdin hammaren nir du hamrar. Om ljudet blir tunnare och
slaget mindre effektivt, ar spettet inte korrekt inriktat mot objektet och/eller
trycket pa spettet ar inte tillrdckligt. Rikta in spettet och pressa det hért mot
materialet.

- Nar vertikala strukturer demoleras (t.ex. tegelviggar) skall spettet placeras 1 90
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graders vinkel mot viggen.

R010012

- Vid brytning av betong, hard eller frusen mark, hamra och bidnd inte samtidigt.
Spettet kan brytas sonder. Bojning kan orsakas av stenar i hard eller frusen
mark. Var forsiktig och sluta hamra om du kénner plotsligt motstdnd under
spettet.

- Anvénd pallspringningsmetoden for arbeten i hard eller frusen mark. Borja
med att rgja ett litet omrdde vid kanten. Fortsétt sedan att bryta loss material in
mot det 6ppna omradet.

- Anvénd inte hammaren for att flytta stenar. Stentdnderna ar utformade for detta
dndamal.
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R010018

- Anvénd inte hammaren for att avldgsna skrdp frdn marken. Det kan skada
hammaren och manteln slits ut snabbare.

° R010019

- Kontrollera att hammaren inte kommer 1 kontakt med basmaskinens bom eller
hydraulledningar under anvindning.

) O. . - O 10020
Q. D o7 0 T .0 (LoD D ¢ =
.BD/;OC.DO?»OC\Q %)‘\RDG/\-Q-Qn oM °A ﬁr\%[\ &P@.“.Dn/\

- Driv ej hammaren nar basmaskinens bomsticka eller skopcylindrar ér i slutet av
sitt slag (antingen helt utskjutna eller helt indragna). Detta kan resultera 1 skador
pa basmaskinen.
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R010021

- Anvind ej hammaren eller dess spett for att lyfta med. Lyftoglorna pa
hammaren dr endast till for forvaring och underhallsindamal.

O
R010022

Sid 34 - Drift COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY



2577ESTD Drift

ARBETSFORFARANDE

A

Varning! Skydda dig sjilv och omgivningen for omkringflygande splitter. Kor
inte hammaren eller basmaskinen om nigon befinner sig for ndra hammaren.

Anvind inte hammaren som standardenhet under vatten. Om utrymmet dér
kolven slar till spettet fylls med vatten, skapas en stark tryckviag och
hammaren kan skadas.

Varning! For att undvika fallande foremal ska produkten inte anvindas for att
lyfta andra produkter. Lyftoglorna placerade pa produktens hus ska endast
anvindas for att lyfta eller hantera sjalva produkten.

1. Forbered basmaskinen for normalt gravarbete. Flytta basmaskinen till 6nskad
position. Still drevet i nollédge.

2. Anpassa motorns varvtal till rekommenderat vérde for att erhélla rétt oljeflode.

3. Betjina forsiktigt basmaskinens reglage sa att hammaren och bommen placeras
1 brytningsldget. Snabba och ovarsamma rorelser med bommen kan resultera i
skador pa hammaren.

50 -D <
RIS 2
R010009

4. Pressa hammaren hart mot objektet med basmaskinens bom. Bénd inte med
hammaren med hjélp av bommen. Pressa inte for hart eller 16st med bommen.
Ritt kraft erhalls nér banden borjar lyfta frdn marken.
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R010010

5. Placera spettet 1 90 graders vinkel mot objektet. Undvik mindre ojdmnheter pé
objektet som létt kan brytas loss och orsaka antingen luftslag eller felaktig
arbetsvinkel.

6. Starta hammaren.

7. Stoppa hammaren snabbt. Lat ej hammaren falla ned och gora luftslag nér
objektet bryts sonder. Frekventa luftslag sliter pA hammaren. Om hammaren
faller igenom slits manteln ut snabbare.
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R010016

5.3 MONTERING OCH DEMONTERING AV HAMMARE

AVTAGNING FRAN BASMASKIN

A

Varning! Hammaren maste sikras fran att rulla 6ver nir den tagits av
basmaskinen. Anvind endast en skicklig maskinforare for att placera
basmaskinen for avtagning av hammare!

Varning! Det hydrauliska trycket inne i hammaren maste alltid avlastas innan
slanganslutningarna éppnas!

Varning! Het hydraulviitska kan orsaka allvarliga skador!

1.

Placera hammaren horisontalt pa golvet. Om hammaren gar for underhill, tag
bort verktyget.

Sting av basmaskinens motor. Betjdina bom- och hammarreglagen for att
avlasta tryck som dr kvar i slangarna. Vénta i tio minuter tills oljetrycket
sjunker.

Sting hammarens tryck- och returledningar. Om snabbanslutningar anvénds
staings hammarens ledningar automatiskt i samband med bortkopplingen. Om
hammarledningen har kulventiler bor det tillses att de &r stingda.

Koppla bort slangarna. OBSERVERA! Skydda miljon fran oljespill. Satt
pluggar pa slangarna och hammarens tryck- och returanslutningar for att hélla
smuts utanfor hydraulkretsen.
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5. Tag bort monteringsdelar.

R010024 |

6. Basmaskinen kan nu flyttas at sidan.

INSTALLATION
1. Satt dit hammaren pa samma sitt som en skopa sitts pa. Montera skopbultarna.

2. Anslut slangarna. Hammarens tryckanslutning dr méarkt pd manteln med "IN"
och returanslutning med "OUT". Installationen maste inspekteras efter det att
produkten monterats pd basmaskinen. Under inspektionen kontrolleras att
sarskilda specifikationer (t.ex. driftstryck, oljeflode) ligger inom angivna
gransvirden. Se “Hammarens specifikationer” pa sid 78.

3. Oppna hammarens tryck- och returledningar.

5.4 FORFLYTTNING

Férd- och parkeringsldgena visas nedan. Vid forflyttning med hammaren bor det
tillses att den inte &r for ndra och inte &r riktad mot hyttfonstret.

Oy
NS
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5.5 SPECIELLA ARBETSFORHALLANDEN

Speciella arbetsforhallanden ér forhallanden dar hammaren anvénds for arbete som
inte omfattar normal rivning eller demolering, som:

B Arbeten i extremt 14ga eller hdga temperaturer

B Anvéndande av speciella hydraulvitskor

B Hammararbeten med en sérskild barenhet (t.ex. en extra lang bom)
B Andra speciella arbetsforhallanden

Speciella arbetsforhdllanden kan krdva modifikation av tillsatser, sirskilda
driftstekniker, 6kat underhall eller sarskilda slitdelar. Om du planerar att anvéinda
hammaren under speciella arbetsforhdllanden, var vinlig réddfrdga din lokala
aterforsdljare for anvisningar.

DRIFT UNDER VATTEN

Anvind miljovinlig olja och spettsfett nir du anvinder hammaren under
vatten.

A

Varning! Om du anvinder hammaren under vatten, skydda dig sjilv och
omgivningen mot komprimerad vatten/luft spray och mot trasiga slangarna av
komprimerad luft.

Varning! Om du anvinder hammaren under vatten, kontrollera stabiliteten av
basmaskinen och hammare. Vatten kommer in i hammaren, si att den viger
mer. Pa grund av den extra vikten av vatten, lyft hammaren ut ur vattnet
forsiktigt.

Hammaren i standardutforande fiar ej anvindas under vatten. Om utrymmet
dir kolven slir till spettet fylls med vatten, skapas en stark tryckvag och
hammaren kan skadas.

De senaste hammarmodellerna kan modifieras for drift under vatten for korta
perioder. Driftsprincipen forhamring under vatten &r att leda tryckluft genom en
inbyggd kanal till utrymmena ovanfér och nedanfér kolven. Lufttrycket hindrar
vattnet fran att trdnga in i hammaren. Hammaren i standardutférande far ej
anvindas under vatten. Om utrymmet dér kolven slér till spettet fylls med vatten,
skapas en stark tryckvag och hammaren kan skadas.

Motstandskraften hos hammarens delar ar avsevért ligre under vatten dn vid
normalt bruk. Detta beror pa korrosion och den slipande effekten av lera 1 vattnet.
Nér hamring under vatten startats maste hammaren inspekteras regelbundet, t.ex.
efter varje halvtimma 1 drift. Anpassa inspektionsintervallerna efter
arbetsforhallandena.
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Vid undervattenstillimpningar &r hydraulhammarens produktivitet avsevirt lagre
an vid normalt arbete. Detta beror pa att:

1. Operatoren inte kan se objektet som bryts. Det gor att spettet inte kan inriktas
pa objektet korrekt och skapar onddiga luftslag.

2. Hammaren maste inspekteras och smorjas oftare 4n under normala
forhallanden.

3. Hammaren maiste genomgi en fullstindig service efter arbeten under
vatten.

5.6 FORVARING

LANGTIDSFORVARING

[akttag f6ljande punkter vid forvaring av hammaren. Det skyddar utrustningens
viktiga delar fran rost och maskinen ar klar att anvénda nér den behdvs.

1. Forvaringsplatsen méste vara torr.
2. Spettet maste tas ut ur hydraulhammaren.

3. Den nedre dnden av kolven, spettet och spettbussningarna ska skyddas vil
genom infettning.

4. Anslutningar ska forseglas med rena pluggar for att undvika oljelickage och
nedsmutsning av anslutningarna.

5. Produkten maste forvaras staende.

6. Se till att produkten inte kan falla.
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1. SMORJNING AV HAMMARENS SPETT

1.1 REKOMMENDERADE SMORJMEDEL

For verktygssmorjning, anvind endast RAMMER TOOL GREASE, art nr. 902045
(400-gr-patron), art nr. 902046 (18-kg-trumma) eller annat fett som uppfyller
foljande kriterier:

Ingen droppunkt eller mycket hog, dver 250 °C (480 °F).
Max brukstemperatur minst 150 °C (300 °F).

Lagsta arbetstemperatur under ldgsta omgivningstemperatur.
Tillsatser: molybdendisulfid (MoS,), grafit eller likvardigt.
Penetrering 0 ... 2 (NLGI).

Ingen reaktion med hydrauloljor.

Vattenbestiandigt.

God vidhéftning med stal.

AUTOMATISK SMORINING
B RAMMER FETTPATRON, artikel nr. 951370

A

Anvind alltid handskar vid hantering av fettforpackningar. Skolj med vatten
om det kommer fett pia huden.

R020112
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1.2 AUTOMATISK SMORINING

&y

Smorjning av hammarens spett

Avfallshantera fettforpackningar enligt aktuella miljokrav.

Hammaren kan utrustas med ett automatiskt smorjsystem.

Tag inte bort fettpatronen i onddan. Forvara alltid fettpatronen i smorjpumpen for
att halla smuts borta fran smorjpumpen.

Anm. Vissa hammarmodeller dr utrustade med en adaptersats for manuell
smorjning och innehéller ingen automatisk smorjanordning

BYTE AV FETTPATRON

Mit avstindet frdn Ovre kanten av fettpatronen. yta fettpatronen om avstidndet ar
mer dn 200 mm (7,87 tum). Fettpatronen dr tom och maste bytas om avstindet ar

210 mm (8.27 in).

R020105

200 mm

1. Skruva loss och ta bort den gamla fettpatronen.

2. Avfallspatronen skall behandlas enligt aktuella miljokrav. Anm. Fettpatronen

ar av engangstyp, den kan inte fyllas pa.

3. Kontrollera och rengoér patronsitet i patronhdllaren. Ta bort den gamla

patrontdtningen.

4. Avliagsna skyddslocket fran den nya fettpatronen.

R020110

t
N\

5. Kontrollera patrontétningen.

6. Pressa in kolven i fettpatronen sé cirka 15 mm fett kommer ut pa motsatt sida.
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7. Satt in patronen och spinna den.

e

o\

'
o

S

R020111

1.3 JUSTERING AV FETT DOS

Anm. Vissa hammarmodeller dr utrustade med en adaptersats for manuell
smorjning och innehéller ingen automatisk smorjanordning

R020130

Smorjmedelslangen for den Gvre spettbussningen
Smorjmedelslangen for den nedre spettbussningen

Tryckslangen

Smorjnippeln for manuell smorjning till den dvre spettbussningen
Smorjnippeln for manuell smorjning till den nedre spettbussningen
Justerskruven for smorjmedelsdosering till den Gvre spettbussningen

Justerskruven for smorjmedelsdosering till den nedre spettbussningen

T Qo ®™mm oo w >

Lasmuttern for justerskruven
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JUSTERING AV FETT DOS

Notera att mangden av fett som behdvs for ordentlig smorjning varierar beroende
pa:

B hammarens storlek

arbetet: miangden av fett beror pd antalet arbetscykler inom en viss tid. I
praktiken innebdr detta att i arbetet dédr arbetscykler &r korta men antalet
arbetscykler dr hog, en mindre dos av fett kan anvindas.

forslitningsniva av spettet och bussningar
kondition av spettets tdtning

operatorens arbetsteknik

fett kvalitet

1. Vrid 1dshéljet och proppen ét sidan.

i
il

o]

il

ﬂ@ S

R020121

2. Oppna lasmuttern.

il

O
b

ﬂo S

R020123

3. For att stinga den helt, vrid justerskruven for for fett dosering medurs.

JRSE
”

il

ﬂ@ S

R020124

4. Efter detta, Oppna justerskruven for fett dosering genom att vrida den moturs
efter behov. Se tabell nedan.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Smorjning - Sid 45



Smorjning av hammarens spett 2577ESTD

5. Dra at lasmuttern med foreskrivet moment. Se tabell nedan.

6. Vrid lasholjet och proppen till rétt l4ge.

Komponent Specifikation/Spannmoment

Skyddskruvarna 175 Nm (129 1bf ft)

Justerskruvens lasmutter 50 Nm (37 Ibf ft)

Justeringsomradet Linjar O ... 7 varv (7 mm)

Grundjustering 4 cykel oppen / betyder 0,25 g
smorjmedel / serie av slag

1 cykel justering 0,053 g smorjmedel / serie av slag

1.4 MANUELL SMORJNING

Folj produktens smorjinstruktioner och undvik att smorja for mycket.

Avfallshantera fettforpackningar enligt aktuella miljokrav.

Det ér alltid mojligt att smorja maskinen manuellt, &ven om den &r utrustad med
automatisk smorjning. Manuell smdrjning behdvs om inget fett finns tillgangligt till
smorjanordningen, d& smdorjpumpen har fatt nagot fel eller om tryckslangen for
smorjningen dr skadad. Kontrollera dven forhédllandena for fettslangen innanfor
manteln.

SMORJINTERVALL
1. Fetta in spettet fore montering.
2. Smorj spettbussningarna (5-10 pumptag) regelbundet.

3. Anpassa intervall och mingden fett efter behov beroende pa spettets forslitning
och driftsforhdllanden. Detta kan vara allt mellan tva timmar och dagligen,
beroende pé det material (sten/betong) som bearbetas.

Otillracklig smorjning eller déligt fett kan orsaka:
B Onormal forslitning av bussningar och spett

B Skirskador och spettbratt

KORREKT SMORJNING
1.

Obs! Hammaren maste std uppritt vilande pa spettet for att fettet skall tringa ner
mellan spettet och bussningen.
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Fyll inte utrymmet mellan kolven och spettet med fett. Det skadar nedre
kolvtétningen och resulterar i att hammaren lacker olja.

R020001
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2. HYDRAULOLJA FOR BASMASKINEN

2.1 KRAV PA HYDRAULOLJA

ALLMANNA KRAV

Generellt kan oljan som &r avsedd for fordonet anvéindas med denna produkt. Men,
eftersom arbete med produkten virmer oljan mer dn vid vanligt gravningsarbete,
maste oljetemperaturen overvakas.

Om temperaturen pd hydrauloljan 6verstiger 80 °C (176 °F), behdvs en oljekylare.
Oljans viskositeten méste vara mellan 20-1000 ¢St nér tillsatsutrustning anvénds.

Niér utrustningen anvinds kontinuerligt, normaliseras oljetemperaturen vid en viss
niva beroende pa driftsforhdllanden och basmaskinen. Temperaturen i tanken fér
inte Overstiga det tilldtna maximala vérdet.

Hammaren far inte startas om den omgivande temperaturen dr under noll och oljan
ar valdigt tjock. Maskinen maste flyttas s att oljetemperaturen stiger 6ver 0 °C (32
°F) innan brytning kan pabdorjas (viskositet 1000 cSt eller 131 °E).
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OLJESPECIFIKATIONER

Hydraulolja for basmaskinen

Tabellen nedan visar hydrauloljor rekommenderade for hammararbete. Den bist
lampade oljan &r vald si att temperaturen pd@ hydrauloljan vid kontinuerlig
anviandning aterfinns i det ideala omrddet i tabellen och hydraulsystemet anvinds

pa bésta sitt.

0il temperature

Viscosit
0il specification 4 14 32 50 68 86 104 122 140 158 176 | °F at +40 Z(
20 10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 |°C St (°E)
Multigrade hydraulic oils (VI > 130)
150 VG 32 32,0 (4.32)
150 VG 46 46,0 (6,15)
150 VG 68 68,0(9,0)
150 VG 100 | 100(13,2)
Single grade hydraulic oils (VI < 120)
150 VG 32 32,0(4.32)
150 VG 46 46,0(6,15)
150 VG 68 T 68,0(9,0)
1S0 VG 100 100(13,2)
Engine oils (SAE classification)
10W 43.0(5.75)
20W-20 | 58.0(7.7)
30 11 85.0(11.2)
10W-30 | 75.0(9.85)
15W-40 109 (14.3)
VI = Viscosity index
[ Permitted oil temperature
I Recommended oil temperature
R020004
Oljan for tjock
B Svar start
B Stotig drift
B Hammaren slér langsamt
B Risk for kavitation i pumpar och i den hydrauliska hammaren
B Langsamma ventiler
B Filter "bypass" 6ppnas, fororeningar i oljan tas inte bort
Oljan for tunn

B Prestanda sjunker (interna liackage)

Skada pa packningar och tatningar, lickage
For snabb utslitning pé delar, pa grund av dalig smorjning
Hammaren slar oregelbundet och langsamt

Risk for kavitation i pumpar och i den hydrauliska hammaren
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Anm. Vi rekommenderar starkt anvindandet av olika hydrauloljor f6r anvindning
pa sommaren och vintern om det foreligger en risk for en genomsnittlig
temperaturskillnad pa mer dn 35 °C (63 °F). Korrekta oljeviskositet kan da
sakerstillas.

SPECIALOLJIOR

I vissa fall kan specialoljor (t.ex. biologiska oljor och icke brandfarliga oljor)
anvéndas 1 de hydrauliska hammarna. Observera foljande aspekter vid anvindning
av specialoljor:

B Specialoljans viskositet maste befinna sig 1 det givna omradet (20-1000 cSt)
B Smodrjegenskaperna maste vara tillrackliga
B Antikorrosion egenskaperna mésta vara bra

Anm. Aven om det skulle vara mojligt att anviinda specialolja i basmaskinen skall
man alltid kontrollera att den ocksé passar for hammaren p.g.a. hammarens hoga
kolvhastighet. Kontakta oljetillverkaren eller er lokala aterforséljare for mer
information om specialoljor.

2.2 OLJEKYLARE

Den korrekta anslutningen for hammarens returledning dr mellan oljekylaren och
huvudfiltren. Hammarens returledning ska inte anslutas fore oljekylaren. Att dra
hammarens returledning genom kylaren, kan skada antingen kylaren, pa grund av
pulserande flode, eller hammaren, pa grund av okat baktryck.

Basmaskinens hydraulsystem méste kunna bibehdlla temperaturen inom en
acceptabel niva under hammarens drift. Detta pa grund av tva skal.

1. Tétningar, torkare, membran och andra delar tillverkade av liknande material kan
normalt tala temperaturer upp till 80 °C (176 °F).

2. Ju hogre temperaturen é&r, desto mindre trogflytande blir oljan och
smorjningsformégan forsdmras.

B Att hammarens overstromningsventil dr inte 6ppen niar hammaren r 1 drift.

B Att tryckfallet i hammarens hydraulkrets dr skdligt. Maximum 10 bar (145 psi)
i trycklinjen och maximum 5 bar (75 psi) i returlinjen.

B Att hydrauliska pumpar, ventiler, cylindrar, motorer etc. och hammaren inte
lacker.

Om alla de ovan nidmnda sakerna dr i ordning, och hydrauloljans temperatur
fortfarande tenderar att bli for hog, behdvs extra kylkapacitet. Konsultera
basmaskinens tillverkare eller aterforsiljaren for mera information.
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2.3 OLJEFILTER

Syftet med oljefiltret &r att ta bort fororeningar fran hydrauloljan. Luft och vatten ar
ocksa fororeningar i1 oljan. Alla féroreningar syns inte for blotta 6gat.
Fororeningar kommer in i det hydrauliska systemet:

B Vid byten och péfyllning av hydraulolja.

B Nir komponenter repareras eller underhélls.

B Da hammaren installeras pa basmaskinen.

B Pa grund av fOrslitning av komponenter.

Normalt kan de existerande huvudfiltren pa basmaskinen anvédndas f6r hammarens
hydraulkrets. Konsultera basmaskinens tillverkare eller er lokala aterforsiljare
angdende instruktioner for intervall vid filterbyte.

Vid hydrauliskt krossningsarbete maste basmaskinens oljefilter uppfylla fo6ljande
specifikationer:

B Oljefiltret far tilldta en partikelstorlek pa maximalt 25 mikron (0,025 mm).

B Oljefiltrets material maste vara tillverkat av konstfibervév eller av finmaskigt
metallndt for att klara tryckfluktuationer.

B Oljefiltret maste ha en nominell flodeskapacitet pa dtminstone det dubbla av
hammarens maximala flode.

Generellt, garanterar oljeleverantdrerna att nya oljor har en partikelrdkning pa
maximalt 40 mikron. Filtrera oljan vid péafyllning.

Skador som orsakats av fOroreningar 1 basmaskinens och hammarens
hydrauloljekretsar:

Driftsldngden pa pumpar och andra komponenter férkortas betydligt.
Snabb forslitning av delar.

Kavitation.

Forslitning av cylindrar och packningar.

Accelererad forslitning av rorliga delar och titningar.

Risk for att kolven glappar.

Oljelackage.

Forkortat driftslingd och reducering av oljans smorjkapacitet.

Oljan dverhettas.

Oljekvalitén forsdmras.

[ I B BRI BN BN B

Elektro-kemiska forandringar 1 hydrauloljan.
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Ventiler fungerar inte ordentligt.
Spolar fastnar.

Snabb forslitning av delar.

C I B B

Blockering av smé Oppningar.

Anm. Skador pa komponenter dr bara en symtom. Sjélva problemet gér inte bort
genom att symptomen tas bort. Vid komponentskador pd grund av fororeningar i
oljan, maste hela det hydrauliska systemet rengoras. Demontera, rengdér och
atermontera hammaren och byt ut hydrauloljan.
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UNDERHALL
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1. RUTINUNDERHALL

1.1 OVERSIKT

Utrustningen dr en precisionstillverkad hydraulmaskin. Absolut renlighet och
varsamhet dr grundliggande och vésentligt vid arbete med alla hydrauliska
komponenter. Smuts dr hydraulsystemets vérsta fiende.

Hantera utrustningens delar varsamt och kom ihdg att ticka rena och avtorkade
delar med en ren luddfri trasa. Anvéind aldrig andra &n for d&ndamalet avsedda
produkter for rengdring av hydrauliska komponenter. Anvidnd aldrig vatten,
fargfortunningsmedel eller koltetraklorid.

Komponenter, packningar och titningar for hydraulsystemet ska oljas in med ren
hydraulolja innan de monteras.

1.2 INSPEKTION OCH UNDERHALL SOM GORS AV FORAREN

Anm. Tidsintervallerna som anges avser basmaskinens driftstimmar med
utrustningen monterad.

VARANNAN TIMME

B Kontrollera att fettpatronen inte dr tom. Byt ut om nédvéandigt.

B Kontrollera att spettet har fatt tillrdcklig smorjning.

Smorj manuellt om det automatiska smorjsystemet inte &r 1 bruk.

B Kontrollera hydrauloljans temperatur, alla slangar och kopplingar, savdl som
effektiviteten av slagen och jimnheten 1 drift.

B Drag it 16sa kopplingar.

VAR 10:E TIMME ELLER MINST VARJE VECKA

B Lossa spettets fasttappar och spettet for att kontrollera deras skick. Slipa av
grader, om nddvéndigt. Se “Byte av spettet” pd sid 57.

B Kontrollera att spettet har fatt tillricklig smorjning. Justera vid behov
instéllningen for smorjning oftare.
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VAR 50:E TIMME ELLER MINST VARJE MANAD

B Kontrollera spettets nacke och spettbussningarna for slitage. Se “Byte av
spettet” pa sid 57. Se “Nedre spettbussning” pa sid 60.

B Kontrollera hydraulslangarna. Byt ut om nddvéndigt. Lat inte smuts trédnga in i
hammaren eller slangarna.

B Kontrollera att hammaren forflyttar sig normalt i manteln och att de
vibrationsddmpande delarna (dynor och stopp) ér i god kondition.

B Kontrollera slitplattorna genom att flytta hammaren med en stdng fran ena sidan
till den andra inuti manteln. Maximalt tillatet spelrum dr +10 mm.

1.3 INSPEKTION OCH UNDERHALL DAR LEVERANTOREN BOR ANLITAS

Obs! Tiderna som anges avser basmaskinens driftstimmar med utrustningen
monterad.

DEN FORSTA 50-TIMMARSINSPEKTIONEN

Det rekommenderas att den forsta inspektionen utfors av Rammers aterforsiljare
efter 50 till 100 timmars drift. Kontakta din Rammer-éterforséljare for ytterligare
information om den forsta 50-timmarsinspektionen.

VAR 1000:E TIMME ELLER VARJE AR

Det rekommenderas att denna service utfors av din lokala aterforsiljare efter 1000
driftstimmar eller minst en géng per aret. Om den arliga servicen forsummas kan
hammaren skadas allvarligt.

Rammers aterforsdljare tdtar hammaren, byter ut ackumulatormembran och
varningsskyltar efter behov. Kontakta Rammers é&terforsiljare for ytterligare
information om den arliga servicen.

Under denna service skall foljande arbeten utforas.
B Kontrollera alla hydraulkopplingar.

B Kontrollera att hydraulslangarna inte utsétts for ndtning oavsett bommens
lagen.

B Inspektera basmaskinens oljefilter for hydrauloljan, och byt vid behov.

1.4 UNDERHALLSINTERVALLER FOR SPECIELLA TILLAMPNINGAR

Serviceintervallen dr avsevért kortare under specialarbetsforhéllanden. Kontakta
Rammers aterforsdljare for rad angadende serviceintervaller for speciella
tillimpningar.
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UNDERHALLSINTERVALLER VID BRUK UNDER VATTEN
Efter varje halv driftstimme
B Smdrj spettsnacken och spettbussningarna via smorjnipplarna.

B Kontrollera att hammaren forflyttar sig normalt i manteln och att stoppen ar i
god kondition.

B Kontrollera alla slangar och kopplingar.
B Kontrollera att tryckluftstrombrytaren fungerar.
Dagligt underhall

B Tag bort lastapparna och spettet och inspektera dem. Slipa av grader, om
nodvéndigt.

B Kontrollera att spettet har fatt tillrdcklig smorjning.
B Hammaren skall genomgi en fullstindig service efter arbeten under vatten.
Hammaren méste demonteras helt och ses dver efter arbeten under vatten.

Om hammaren inte genomgar en service efter arbeten under vatten kan det leda till
svéara skador pa hammaren.

A

Hammaren i standardutforande fiar ej anvindas under vatten. Om utrymmet
dir kolven slar till spettet fylls med vatten, skapas en stark tryckvag och
hammaren kan skadas.

1.5 OVRIGA UNDERHALLSRUTINER

TVATTNING AV UTRUSTNINGEN

Niér tillsatsen har anvénts och demonterats fran basmaskinen kan smuts (lera,
stendamm etc.) fastna pa den. Tvitta dess utsida med anga innan den sédnds till
verkstaden. Smutsen kan annars forsvara demontering och montering.

FORSIKTIGHET! Sitt i pluggar i tryck- och returledningarna samt andra
anslutningar innan produkten tvittas, annars kan smuts tringa in i den och skada
komponenterna.
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2. BYTEAVSPETTET

SLITNINGSGRANSER OCH SMORJMEDEL FOR BORTTAGNING AV SPETT

Y
i@Q X
@

R030045

Komponent Slitagegrans

Spettsdiameter X (utsliten) 133 mm (5.24 tum)

Spettsdiameter Y (utsliten) 128 mm (5.04 tum)
Z

R030149

Komponent Slitagegrans
Spettets fastsattningsbults diameter Z |59 mm (2,32 tum)
(utsliten)

Komponent Smorjmedel

Spett och spettets fastséttningsbultar Spettsfett
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BORTTAGNING AV SPETTET

A

Varning! Det hydrauliska trycket i hammaren maiste utjimnas innan spettet
demonteras. Vinta i tio minuter efter det att hammaren stoppats, sa att
oljetrycket hinner sjunka inne i hammaren.

Varning! Spettet kan vara varmt och orsaka brinnskador.

Kasta inte anvinda spett pa arbetsplatsen. Anvinda spett kan atervinnas
genom att de liimnas till en auktoriserad metalldtervinning.

1. Séatt hammaren pé plan mark.

2. Forsdkra dig om att basmaskinens transmission dr i neutralt lige och att
parkeringsbromsen &r atdragen.

Stidng av basmaskinens motor.

3

4. Avléagsna pluggarna.

5. Ta bort ringarna av gummi.
6

Avlagsna spettets lastappar med hjélp av ett T-handtag.

R030181

7. Tag bort spettet. Anvind en lyftanordning om nddvindigt. Se
“Spettsspecifikationer” pa sid 82.
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Byte av spettet

Obs! Om spettet ar kvar pd basmaskinen kan det vara léttare att kora spettet i marken
och lyfta bort hammaren frén spettet. Se till att spettet inte kan falla.

INSTALLATION AV SPETTET

1.
2.

10.
11.
12.
13.

Rengor alla delar omsorgsfullt.

Mit spettets diameterna (X och Y) frdn omrddet markerat i illustrationen. Byt
ut spettet om nodvéndigt. Se “Byte av spettet” pa sid 57.

Mit spettets fastsédttningsbultars diameter (Z). Byt ut spettet om nddvandigt. Se
“Byte av spettet” pa sid 57.

Kontrollera skicket for spettdtningens yta. Byt ut titningen dom den ar skadad.
Kontrollera titningens form. Formen ska vara rund, inte oval.

Mit titningen innerdiameter frén ett stille med mest forslitning. Byt ut om inte
enligt specifikation.

Om formen blir oval ska titningen tas bort fran sitt spar och sparet noggrant
rengdras. Om en gammal titning monteras igen maste diametern kontrolleras
igen.

Niér tdtningen byts ut mot en ny, kontrollera att spettets yta dr i gott skick (i
omradet for spettets titning). Jimna vid behov till med smérgelduk (kornstorlek
P120...P150).

o Ro30192| |- ;i

Rengdr spettet och lastapparna och smorj in dem med fett.

Montera spettet sd lastapparna kan monteras.
Satt dit fastsédttningsbultarna.
Atermontera ringarna av gummi.

Atermontera pluggarna.
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3. NEDRE SPETTBUSSNING

SLITNINGSGRANSER OCH SMORJMEDEL FOR NEDRE SPETTBUSSNING

Groove

R030183

Komponent Slitagegrans

Spettbussning (utsliten) De tre forsta fettskarorna ar utslitna.
Bussningen maéste bytas ut.

Komponent Smorjmedel

Kontaktytor pa framhuvudet och kilarna | Fett for gangor
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1

A. Avdragarram
Avdragarplatta
Skruv
Platta
Platta
Mutter

Hydraulisk halcylinder

T o mmY 0w

Lasplatta
Kil

—
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BORTTAGNING AV NEDRE SPETTBUSSNING

Kasta inte anvinda spettbussningar pd arbetsplatsen. Anviinda

spettbussningar kan atervinnas genom att de limnas till en auktoriserad
metallidtervinning.

1. Tag bort spettet.
2. Tag bort gummipluggar.
3. Tabort ringen av gummi.

4. Tag bort fastsdttningsbulten.

R030184

5. Ta bort spett-titningen.

s R030190

6. Montera avdragarram inuti nedre spettbussning.

7. Applicera fett for géngor pa kontaktytorna till kil och och 14s avdragsramen
med kilar.

8. Montera avdragarplatta i avdragarram bakom den nedre spettbussningen.
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9. Montera skruven till avdragarplattan.

2%
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R

R030215

10. Montera platta, hdlcylinder och mutter.

R030216

11. Dra ut nedre spettbussning genom att anvinda hydraulisk hélcylinder. Om
spettbussningen har fastnat, sla pa kilarna med en hammare.

12. Ta bort platta, hdlcylinder och mutter.
13. Tag bort den nedre spettbussningen.
14. Ta bort kilarna.

15. Ta bort avdragarram, skruv och avdragarplatta.

COPYRIGHT © 2019 SANDVIK MINING AND CONSTRUCTION OY Underhall - Sid 63



Nedre spettbussning 2577E STD

INSTALLATION AV NEDRE SPETTBUSSNING

1. Rengor och torka alla delar omsorgsfullt. Kontrollera alla delar med avseende
pa sprickor och dverdrivet slitage. Kontrollera slitagegrinser for tryckring och
ovre spettbussning i specifikationsavdelningen. Se “Nedre spettbussning” pa
sid 60.

2. Rotera eller byt ut bussningen om ndédviandigt.
3. Applicera giangfett pd kontaktytorna pa nedre spettbussningen och underdelen.

4. Montera nedre spettbussningen péd framhuvudet. Rikta in spdren och skruven i
framhuvudet och sparen i den nedre spettbussningen

5. Montera lasplattan.
6. Las lasplattan med spettets fastsittningsbultar.

7. Montera skruven.

R030217
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8. Montera platta, hdlcylinder och mutter.

R030218

9. Tryck in nedre spettbussning med hélcylinder.
10. Satt dit fastsédttningsbulten.
11. Atermontera ringen av gummi.

12. Satt dit gummipluggar.

-

R030189

13. Ta bort spettets fastsattningsbultar och spettbussningens monteringsverktyg.

14. Montera ny tdtning. Kontrollera att spettets yta dr 1 gott skick (i omradet for

spettets tdtning). Jidmna vid behov till med smirgelduk (kornstorlek
P120...P150).

e
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Inspektion av trycket i ackumulatorn

4, INSPEKTION AV TRYCKET | ACKUMULATORN

MOMENT, JUSTERING OCH SMORJMEDEL

2577ESTD

R030198

Komponent

Vridmoment

Ackumulatorns péfyllningsplugg (A)

20 Nm (15 Ibf ft)

Skyddsplugg (B) Gummiplugg nr
954323

Gummiplugg (C) nr 101723

Adapterenhet (D) nr 175459

Tryckjusteringsskruv i
tryckreduceringsventil (E)

Komponent

Laddningstryck

Kvive (N»)

40 bar (580 psi)
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INSPEKTION AV TRYCKET | ACKUMULATORN

A

Varning! Anvind endast kvivgas (N,) for laddning av ackumulatorn. Andra
gaser kan fi ackumulatorn att explodera.

Obs! Tryckreduceringsventilen maste monteras pa kvévgasflaskan.

1. Placera hammaren i vigratt lige medtryckackumulatorns laddningspunkt riktad
uppat. Kolven kan rora sig ovintat vid inspektion. Kontrollera att spettet 4r helt
infdllt och att inga personer och ingen utrustning finns i nérheten av spettets
dnde.

2. Ta bort gummipluggen fran manteln.

3. Tabort gummipluggen frdn accumulatorn.

4. Montera adapterenheten pa ackumulatorn.

R030199

5. Montera tryckreduceringsventilen pa kvivgasflaskan.

R030205

6. Montera laddningsanordning.
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7. Anslut laddningssystemet till kvivgasflaskan.

8. Justera tryckreduceringsventilen till O bar.
9. Kontrollera att tomningsventilen pa laddningsenheten ar stangd.

10. Oppna forsiktigt kviivgasflaskans ventil.

11. Oppna forsiktigt justerskruven pa tryckreduceringsventilen och justera 40 bar.
Om trycket Overskrider det specificerade trycket, Oppna tomningsventilen
laddningsenheten forsiktigt och rigér trycket under det angivna och sting
tomningsventilen. Justera trycket igen.

R030210-%~

12. Stéang kvivgasflaskans ventil.
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13.

Inspektion av trycket i ackumulatorn

Oppna pafyllningspluggen forsiktigt genom laddningsanordningen tre (3) varv.
Notera tryckmétarens virde.

14. Om trycket &r under det specificerade trycket, ppna forsiktigt kvévgastlaskans

15.

16.
17.

18.

19.
20.

ventil och justera gasflodet till minimum. Oppna justerskruven till
tryckreduceringsventilen, och ladda ackumulatorn 2-3 bar Over det
specificerade  laddningstrycket. Notera tryckmitarens vérde. Sting
kvévgasflaskans ventil.

Om trycket dr over det specificerade trycket, Oppna tomningsventilen pa
laddningsanordningen helt och ladda ackumulatorn till 2-3 bar Over det
specificerade laddningstrycket. Stang tomningsventilen pa
laddningsanordningen. Notera tryckmétarens vérde.

Vinta 10 sekunder sé att kvivgastrycket hinner stabiliseras i ackumulatorn.

Justera trycket i ackumulatorn till den korrekta instillningen genom att
forsiktigt dppna tomningsventilen vid behov.

Dra at pafyllningspluggen genom laddningsanordningen till angiven
instillning.

Frigor trycket i laddningsslangen genom att Oppna tomningsventilen.

Ta bort laddningsenheten och adaptern fran ackumulator.
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21. Kontrollera ackumulatorn med avseende pa lackande kvidvgas genom att fylla

Usit-ringens omréde med tunn olja. Om gasbubblor uppstar, tom ackumulatorn
och byt ut Usit-ringen.

22. Sitt in gummiplugg.

R030204

23. Montera gummiplugg pa manteln.
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5. FELSOKNING

5.1 HAMMAREN STARTAR INTE

TRYCK- ELLER RETURLEDNINGEN STANGD

Kontrollera att snabbkopplingarna i hammarledningen fungerar. Oppna
hammarledningens kulventiler om stingda.

TRYCK- OCH RETURSLANGARNA MONTERADE BAK OCH FRAM
Vixla tryck- och returslangarnas platser.

SKYDDET MOT TOMSLAG AR PA OCH TRYCKKRAFTEN FOR LITEN
Vrid skyddet mot tomslag till laget AV eller dka trycket mot arbetsstycket.

KOLVEN AR | HYDRAULBROMSENS NEDRE LAGE

Hall hammarens kontrollventil ppen och pressa spettet mot nagot. Spettsskallen
kommer d4 att trycka kolven frn dess bromslége.

SMORJ KONTAKTYTAN MELLAN KOLV OCH VERKTYG
Tag bort spettet och torka bort 6verflodigt fett.

HAMMARENS KONTROLLVENTIL OPPNAS EJ

Nér hammarens kontrollventil stills i lage drift, kontrollera att tryckledningen
pulserar (detta indikerar att kontrollventilen Oppnar). Om kontrollventilen inte
Oppnas, kontrollera dvriga driftsfunktioner; mekaniska kopplingar, hydraultryck till
ventil och elektriska kontroller.

OVERTRYCKSVENTILEN | HYDRAULKRETSEN OPPNAS VID LAGT TRYCK. DRIFTSTRYCK FOR
HAMMAREN NAS EJ

Kontrollera installationen. Kontrollera &vertrycksventilens funktion. Justera
overtrycksventilen i hydraulkretsen. Mit hydraultrycket vid hammarens
inkoppling. Kontakta din lokala &terforsiljare for mera information.

FOR HOGT MOTTRYCK | RETURLEDNINGEN
Kontrollera installationen. Kontrollera returledningens storlek.

LACKAGE FRAN TRYCK- TILL RETURLEDNING | BASMASKINENS HYDRAULKRETS

Kontrollera installationen. Kontrollera pumpen och andra hydrauliska
komponenter.

FEL PA HAMMARENS VENTILFUNKTION
Hammaren maste ses dver pa en auktoriserad Rammer-verkstad.

KOLVFEL
Hammaren maste ses dver pa en auktoriserad Rammer-verkstad.
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5.2 HAMMARENS FUNKTION OJAMN MEN SLAGET HAR FULL STYRKA

INTE TILLRACKLIGT MATNINGSTRYCK FRAN BASMASKINEN
Hanvisa till anvisningarna for korrekt arbetsmetoder.

OVERTRYCKSVENTILEN | HYDRAULKRETSEN OPPNAS VID LAGT TRYCK. DRIFTSTRYCK FOR
HAMMAREN NAS EJ

Kontrollera installationen. Kontrollera &vertrycksventilens funktion. Justera
overtrycksventilen 1 hydraulkretsen. Mit hydraultrycket vid hammarens
inkoppling. Kontakta din lokala &terforsiljare for mera information.

FEL PA HAMMARENS VENTILFUNKTION
Hammaren maste ses over péd en auktoriserad Rammer-verkstad.

FEL | SMORJAUTOMATIKENS HYDRAULISKA KRETS
Oljeldcka. Hammaren maste ses dver pa en auktoriserad Rammer-verkstad.

5.3 HAMMAREN FUNGERAR DALIGT OCH SLAGET HAR INGEN KRAFT

FEL ARBETSMETOD
Hanvisa till anvisningarna for korrekt arbetsmetoder.

OVERTRYCKSVENTILEN | HYDRAULKRETSEN OPPNAS VID LAGT TRYCK. DRIFTSTRYCK FOR
HAMMAREN NAS EJ

Kontrollera installationen. Kontrollera &vertrycksventilens funktion. Justera
overtrycksventilen i hydraulkretsen. Mit hydraultrycket vid hammarens
inkoppling. Kontakta din lokala &terforsiljare for mera information.

FELAKTIG INSTALLNING AV TRYCKREGLERVENTILEN
Hammaren maste ses over pé en auktoriserad Rammer-verkstad.

TRYCKFORLUST | TRYCKACKUMULATORN
Hammaren maste ses dver pa en auktoriserad Rammer-verkstad.

FEL PA HAMMARENS VENTILFUNKTION
Hammaren maste ses dver pa en auktoriserad Rammer-verkstad.

5.4 SLAGFREKVENSEN MINSKAR

OLJAN OVERHETTAD (OVER +80 °C/+176 °F)

Kontrollera for fel i oljans kylsystem eller for internt lickage i hammaren.
Kontrollera basmaskinens hydraulkrets. Kontrollera dvertrycksventilens funktion
pa basmaskinen. Kontrollera ledningsstorleken. Montera extra oljekylare.

HYDRAULOLJANS VISKOSITET FOR LAG
Kontrollera hydrauloljan.
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FOR HOGT MOTTRYCK | RETURLEDNINGEN
Kontrollera installationen. Kontrollera returledningens storlek.

OVERTRYCKSVENTILEN | HYDRAULKRETSEN OPPNAS VID LAGT TRYCK. DRIFTSTRYCK FOR
HAMMAREN NAS EJ

Kontrollera installationen. Kontrollera o6vertrycksventilens funktion. Justera
overtrycksventilen i hydraulkretsen. Mit hydraultrycket vid hammarens
inkoppling. Kontakta din lokala &terforsiljare for mera information.

LACKAGE FRAN TRYCK- TILL RETURLEDNING | BASMASKINENS HYDRAULKRETS

Kontrollera installationen. Kontrollera pumpen och andra hydrauliska
komponenter.

OLJEFLODET FRAN BASMASKINEN AR FOR HOGT

Hammaren &r utrustad med en inbyggd Ramvalve som ér konstruerad {or att minska
oljeflodet till hammaren nidr oljeflodet fran basmaskinen dr for hogt. Om
slagfrekvensen ar for langsam, kontrollera oljeflodet. Kontakta din lokala
aterforsiljare av baskmaskiner fér mera information.

TRYCKFORLUST | TRYCKACKUMULATORN
Hammaren maste ses over pa en auktoriserad Rammer-verkstad.

FEL PA HAMMARENS VENTILFUNKTION
Hammaren maste ses dver pa en auktoriserad Rammer-verkstad.

5.5 HAMMAREN STANNAR INTE ELLER HAR STARTAT

INTERN OLJELACKA | HAMMAREN
Hammaren maste ses dver pa en auktoriserad Rammer-verkstad.

FEL PA FUNKTIONEN HOS HAMMARENS REGLERVENTIL
Kontrollera hammarens reglerventil 1 basmaskinen.

5.6 OLJAN OVERHETTAR

FEL JOBB FOR HAMMAREN
Se avsnittet angdende rekommenderat bruk och korrekta arbetsmetoder.

KYLKAPACITETEN PA DEN FABRIKSMONTERADE OLJEKYLAREN AR FOR LAG
Montera extra oljekylare.

OVERTRYCKSVENTILEN | HYDRAULKRETSEN OPPNAS VID LAGT TRYCK. DRIFTSTRYCK FOR
HAMMAREN NAS EJ

Kontrollera installationen. Kontrollera &vertrycksventilens funktion. Justera
overtrycksventilen 1 hydraulkretsen. Mit hydraultrycket vid hammarens
inkoppling. Kontakta din lokala &terforsiljare for mera information.
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HYDRAULOLJANS VISKOSITET FOR LAG
Kontrollera hydrauloljan.

LACKAGE FRAN TRYCK- TILL RETURLEDNING | BASMASKINENS HYDRAULKRETS

Kontrollera installationen. Kontrollera pumpen och andra hydrauliska
komponenter.

INTERN OLJELACKA | HAMMAREN
Hammaren maste ses dver pa en auktoriserad Rammer-verkstad.

FOR HOGT MOTTRYCK | RETURLEDNINGEN
Kontrollera installationen. Kontrollera returledningens storlek.

5.7 PERIODISKT FUNKTIONSFEL | VERKTYGET

FEL JOBB FOR HAMMAREN
Se avsnittet angdende rekommenderat bruk och korrekta arbetsmetoder.

SVARA ARBETSFORHALLANDEN
Se avsnittet angdende rekommenderat bruk och korrekta arbetsmetoder.

OTILLRACKLIG SMORJNING AV SPETT
Se avsnittet angdende rekommenderat bruk och korrekta arbetsmetoder.

FOR LANGT VERKTYG

Anvind kortast mojliga verktyg. Se avsnittet angdende rekommenderat bruk och
korrekta arbetsmetoder.

SNABB FORSLITNING AV VERKTYGET

Se avsnittet angdende rekommenderat bruk och korrekta arbetsmetoder. Ett brett
sortiment av specialanpassade spett finns tillgéngligt for att uppna bista resultat vid
olika arbetsuppgifter. Fraga din forsiljare for mer information.

5.8 PROBLEM MED DEN AUTOMATISKA SMORJNINGEN

OVRE ELLER NEDRE BUSSNINGEN FAR INTE TILLRACKLIG SMORINING
B Lig temperatur. Applicera fett frén fettspruta till smorjnipplarna.

B Justering av doseringsmodulen dr fel for arbetet 1 fraga. Doseringsmodulen
maste justeras pa nytt.

B Stopp 1 smorjapparaten. Kontakta din lokala &terforsdljare for mera
information.
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OVRE ELLER NEDRE BUSSNINGEN FAR FOR MYCKET SMORINING
|

B Lickage 1 doseringsmodulen. Doseringsmodulen maste bytas. Kontakta din
lokala aterforséljare for mera information.

INGEN SMORJNING AV SPETT
B Smorjpatronen dr tom eller skadad. Byt fettpatron.
B Smdrjpatronen ér tom eller skadad. Byt fettpatron.

B Doseringsmodulen sonder. Doseringsmodulen maste bytas. Kontakta din lokala
aterforsdljare for mera information.

B Lickage i smorjslangen eller tryckslangen. Undersdk slangarna och byt vid
behov.

Smorj- och tryckslangarna dr monterade felaktigt. Skifta slangarna.

B Fortsdtt felsokningen genom att lossa smorjslangen frdn hammarens ventilhus
och anvidnd hammaren. Kontrollera efter 10 minuters drift om fett har trdngt ut
ur smorjslangen.

SMORJSYSTEMET AR | GANG (MEDAN SMORJSLANGEN AR FRANKOPPLAD)

B Lickage i smorjkanal pd hammaren. Hammaren madste ses Over pa en
auktoriserad Rammer-verkstad.

B Smorjkanal pd hammaren dr blockerad. Hammaren méste ses dver pd en
auktoriserad Rammer-verkstad.

SMORJSYSTEMET AR INTE | GANG (MEDAN SMORJSLANGEN AR FRANKOPPLAD)

B Demontera smorjsystemet frain hammaren och 1dmna in det till en auktoriserad
Rammerverkstad for service.

5.9 YTTERLIGARE HJALP

YTTERLIGARE HJALP

Om ytterligare hjilp krdvs, ska svar pa foljande fragor forberedas innan
aterforsiljaren kontaktas.

Modell- och serienummer

Drifttimmar och servicehistoria

Ramdatarapport om sadan finns

Bérarmodell

Installation: Oljeflode, arbetstryck och returledningens tryck om kidnda

Anvéndning

Har produkten fungerat normalt tidigare
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Hammarens specifikationer

Sid 78 - Specifikationer

2577ESTD

HAMMARENS SPECIFIKATIONER
1.1 TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Komponent Specifikation

Minsta arbetsvikt? 1670 kg (3682 1b)

Hammarens vikt 1410 kg (3109 Ib)
Slagfrekvensb 450...750 bpm

Driftryck® 135...145 bar (1960...2105 psi)
Returventil min% 190 bar (2755 psi)
Returventil, max 220 bar (3190 psi)

Oljeflode 140...200 /min (37.0...52.8 gal/min)
Mottryck, max 10 bar (145 psi)

Ineftekt 48 kW (64 hp)

Spettsdiameter 135 mm (5.31 tum)
Tryckledningens slangkoppling (IN) SAE 6000 psi 1 1/4"
Returledningens slangkoppling (OUT) SAE 6000 psi 1 1/4"
Smorjanslutningar (G)© BSPP-intern 3/8"

Tryckluft anslutning (A)f BSPP-intern 3/8"
Tryckledningens storlek (min. 26 mm (1.02 tum)
innerdiameter)

Returledningens storlek (min. 32 mm (1.26 tum)
innerdiameter)

Optimal oljetemperatur 40...60 °C (104...140 °F)
Tilldtet temperaturomrade for olja -20...80 °C (-4...176 °F)
Optimal oljeviskositet vid drifttemperatur |30...60 cSt

Tillatet viskositetsomrade 20...1000 cSt

Basmaskinens vikt& 21...32 1 (46300...70500 1b)
Bullernivé, uppmiitt ljudeffektniva, LWAP |120 dB (120 dB)

Bullerniva, garanterad ljudeftektniva, 124 dB (124 dB)

LWA!

Inkluderar medium monteringskonsol och standardverktyg

SERme Al o

Enligt EU DIREKTIV 2000/14/EG
Enligt EU DIREKTIV 2000/14/EG

Verklig slagfrekvens beror pa oljeflode, oljeviskositet, temperatur och typ av material som ska brytas
Verklig tryck beror pa oljeflode, oljeviskositet, temperatur, typ av material som ska brytas och returtryck
Min. instéllningsvarde = Verkligt drifttryck + 50 bar (730 psi)

Placering pa samma sida av ventilhuset som anslutningen for tryckledningen, méarkt IN

Placering pa samma sida av ventilhuset som anslutningen for returledningen, markt OUT

Kontrollera basmaskinens lyftkapacitet med basmaskinens tillverkare
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2577ESTD Hammarens specifikationer

1.2 HUVUDDIMENSIONER
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Hammarens specifikationer 2577ESTD

1.3 SPECIFIKATIONER FOR MONTERINGSFASTE

Y
ol © © ¢ o i
°| o O
i 7 i
Sl
ol L |le O
o o o o |
Y X o
R040239 Ll Lol
Komponent Specifikation
Rekommenderad minsta tjocklek for 25 mm (0.98 tum)
bottenplatta (X)
Rekommenderad minsta tjocklek for 25 mm (0.98 tum)
sidoplatta (Y)
Bredd pé tryckslangens (Z) 6ppning 200 mm (7.87 tum)
Djup pé tryckslangens (Z) 6ppning 60 mm (2.36 tum)

Obs! Efter svetsning, kontrollera platens platthet och slipa ytan efter behov. Den
maximala acceptabla avvikelsen fran platthet &r 1 mm (0,04 tum).

Beakta foljande nar monteringsfasten designas

Tjocklekar pé plattan som krévs.

Korrekt transportlige av hammaren.

Det vanligaste hammarldget da skopcylindern &r i mellanlédget.

Mekaniska stopp for att skydda skopcylindern ndr hammaren dr helt inne eller
helt ute.

Placering av hédlen pd monteringsfastets gdngjdrn. Vanligtvis dr de placerade
néstan symmetriskt frin hammarens mittlinje.

Ho6jd av stickans monteringsféastessprint frin monteringsféstets bottenplatta (A).
Hojden beror pa hur néra sprinten 4r hammarens mittlinje. Ju ndrmre den dr desto
langre maste mattet (A) vara.

Effekt av hammarens rekyl och matningstrycket pa skopcylindern, som ska
minimeras. Denna effekt beror pa avstdndet (B). Ju langre avstdndet (B) dr desto
mindre ér effekten.
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1.4 RD3 TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Hammarens specifikationer

R040252

) .
NS
)
84
Komponent Specifikation

Batteriets livslangd

Vanligen 3 000 rapporter, baserat pa
1 rapport/dag

Batterityp

Litium, 7,8 Ah, inbyggt, inkapslat

Temperatur, drift

-20...85 °C (-4...185 °F)

Temperatur, forvaring

-40...85 °C (-40...185 °F)

Natverksteknik 3G/GSM, femband (850/900/1 800/
1 900/2 100 MHz)

Radiofyr 434 MHz, upp till 100 mW

Sensorer Position, rorelse, lutning, temperatur,
indikator, utnyttjande, treaxlig stot

Antenn, GPS Intern

Antenn, 3G/GSM Intern

Antenn, radio Intern

LOGG

Store-and-forward, alla data
inkluderar ldges- och sensordata

IP-klassning

P69k

ADR

UN3091

Litiuminnehéll
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Spettsspecifikationer 2577E STD

2. SPETTSSPECIFIKATIONER

(]
—
—

R040249

Spett Artnr. Langd Vikt Diameter
Mejselspett (A) BB86E1 1120 mm 110 kg (243 {135 mm
(44.09 tum) |Ib) (5.31 tum)
Pikspett (B) BB86E3 1120 mm 106 kg (234 {135 mm
(44.09 tum) |Ib) (5.31 tum)
Trubbspett (C) BB86E4 920 mm 98 kg (216  |135 mm
(36.22 tum) |Ib) (5.31 tum)

Ett brett sortiment av specialanpassade spett finns tillgingligt for att uppné bista
resultat vid olika arbetsuppgifter. Fraga din forsiljare for mer information.
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2577ESTD CE-markning och EG-forsakran om dverensstimmelse

3. CE-MARKNING OCH  EG-FORSAKRAN  OM
OVERENSSTAMMELSE

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Original

(Direktiv 2006/42/EG, Bilaga II. 1. A; Direktiv 2000/14/EG)

Tillverkare: Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti

Adress: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finland

Forsakrar hdrmed, att Rammer-hydraulhammaren

Modell: 2577E

- Stimmer 6verens med alla tillimpliga bestimmelser i Maskindirektivet 2006/42/EG.
- Stimmer 6verens med alla tillimpliga bestimmelser i Bullerdirektivet 2000/14/EG.

Proceduren som anvénds for 6verensstimmelsebedomning &r "Intern tillverkningskontroll" (Bilaga V).

Modell Serienummer Uppmiatt ljudeffektnivd: LWA | Garanterad ljudeffektniva:
[dB] LWA [dB]
2577E 2577EA 120 124

- Uppfyller kraven for alla giillande bestimmelser for foljande andra EU-direktiv och foreskrifter:
Radioutrustningsdirektiv 2014/53/EU
Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU
- Och foljande (delar av/klausuler i) standarder har tillimpats:
EN ISO 12100 — Allménna principer for design, riskutvdrdering och riskminimering
Det av DNV GL certifierade kvalitetssystemet enligt ISO 9001, Design och tillverkning av produkten
Efterlevnad for teknisk fil och tillverkning

N.N., Director R&D/E, ar behorig att stdlla samman den tekniska tillverkningsdokumentationen och bekréftar
att maskinen uppfyller de grundldggande hilso- och sékerhetskraven.

M.M., Director Supply, bekriftar att maskinen Overensstimmer med den tekniska
tillverkningsdokumentationen.

N.N. och M.M. dr bemyndigade att uppritta denna forsakran om dverensstimmelse.
Undertecknat for Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti

Plats: Taivalkatu 8, FI-15170 Lahti, Finland

Datum: dd.mm.yyyy

Undertecknad: N.N.

Director R&D/E

Undertecknad: M.M.

Director Supply
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Sandvik Mining and Construction Oy, Breakers Lahti
Taivalkatu 8, P.O. Box 165, FI-15101 Lahti, Finland
Phone Int. +358 205 44 151, Telefax Int. +358 205 44 150
WWwWw.rammer.com

75-4-14133-24-232-126
75-4-14133-27-40-280



